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INFORMACJE TECHNICZNE
¢ Pracujemy na wzornikach - RAL K7, NCS, ICA.
¢ Standardowa grubosc frontéw wynosi 18 mm.

¢ Dostepne grubosci w MDF:
10 mm, 16 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm, 38 mm, 50 mm.

¢ Uchwyt wystepuje w standardzie po szerokosci.

¢ Dostepne trzy wykonczenia powtok: potysk, mat, velvet.
Brak okreslenia, skutkuje wykonaniem w potysku.

¢ Standardowa krawedz frontdw gtadkich i ramiakowych to R2.
Mozliwos¢ indywidualnego doboru frezowania.
Frezy obwiedniowe do wyboru: R1, R2, R5, R10, M, MS2, MS5, MSM.

¢ Dostepny maksymalny wymiar frontu, wykonanego przy uzyciu
maszyny CNC wynosi 2800x1200 mm.

¢ Wszystkie zamowienia powinny by¢ rozpisywane na naszym oryginalnym
arkuszu zamowieniowym. Klienci, ktorzy nie stosujg sie do powyzszego,
musza liczyc¢ sie z faktem, iz w przypadku btednego przepisania zamowienia
przez dziat handlowy, ewentualna reklamacja nie bedzie uwzgledniona.

¢ Przy lakierowaniu lewej strony matem, niemozliwe jest wykonanie
zaoblenia krawedzi.
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